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Dosieranlaqe fur Dlspersionsf arben 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Dosieranlage fur zum 
Mischen einer Dispersionsf arbe aus mehreren wassrigen 
Farbkomponenten nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Eine derartige Anlage ist aus DE 196 54 829 Al bekannt. Al 
Behalter fur die einzelnen Farbkomponenten werden dabei 
Stahltanks verwendet . 

Wassrige Farben, die Fttllstoffe, Pigmente, Polymere und 
dergleichen enthalten, unterliegen mikrobiellen Einfliissen 
wie Bakterien- oder Pilzbefall. Zersetzung, Verfarbung, 
Viskositatsabfall uns Geruchsbildung sind die Folgen. Ura 
Farben vor mikrobiellem Befall zu schiitzen, werden sie 
daher in den Tanks mit einem Konservierungsmittel versetzt 
Als Konservierungsmittel werden verschiedene Biozide 
verwendet, z. B. Isothiazoline oder Formaldehydabspalter . 

Um den Wunschen der Kunden nach einer bestimmten 
Farbzusammensetzung moglichst entgegenzukommen,^. werden in 
Baumarkten und dergleichen Verkauf sstellen fur Endkunden 
Dosieranlagen eingerichtet . Dabei konnen sich bestimmte 
Farbkomponenten, die weniger gefragt sind, oft monatelang 
in dem Lagertank befinden. Die Tanks mit den einzelnen 
Komponenten fur wassrige Dispersionsf arben miissen deshalb 
mit aufterordentlich hohen Mengen an Bioziden versetzt 
werden, um den mikrobiellen Befall dauerhaft verhindern zu 
konnen. In manchen Landern, wie Deutschland, sind jedoch 
nur relativ niedrige maximale Konzentrationen an Bioziden 
in Farben erlaubt. In diesen Landern konnen Dosieranlagen 
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fur wassrige Dispersionsf arben an solchen Verkauf sstellen 
daher nicht eingerichtet werden. Vielmehr muss in diesen 
Landern an den Verkauf sstellen ein groBes Sortiment von in 
Eimern abgefiillten Dispersionsf arben bereitgehalten werden, 
urn den moglichen Farbenbereich zumindest teilweise abdecken 
zu konnen. Dies hat eine entsprechend aufwendige 
Lagerhaltung zur Folge. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Dosieranlage zum Mischen 
einer Dispersionsf arbe aus einzelnen wassrigen Farb- 
komponenten in getrennten Behaltern bereit zustellen, mit 
der ohne, jedenfalls mit einer sehr niedrigen Biozid- 
konzentration ein mikrobieller Befall der Farb komponenten 
in den einzelnen Behaltern auch nach Monaten nicht zu 
befiirchten ist. 

Dies wird erf indungsgemafi mit der im Anspruch 1 gekenn- 
zeichneten Dosieranlage erreicht. In den Unteranspruchen 2 
bis 7 sind vorteilhafte Ausgestaltungen der erfindungs- 
gemafien Anlage wiedergegeben . Der Anspruch 8 hat die 
bevorzugte Verwendung der erfindungsgemafien Anlage zur 
eimerweisen Abgabe einer wassrigen Dispersionsf arbe in der 
gewiinschten Zusammenset zung an den Endkunden in der 
iVerkauf astelle (Point of Sale) zum GegenstaHd. 

Die erf indungsgemafie Dosieranlage zeichnet sich dadurch 
aus, dass die Behalter fur die einzelnen Farb komponenten, 
aus denen die Dispersionsf arbe fur den Kunden 
zusammengemischt wird, aus einem wasserdichten Sack 
gebildet sind. 

Damit kann der mikrobielle Befall der wassrigen 
Farb komponenten verhindert werden. In Lagertanks ist 
namlich der mikrobielle Befall in erster Linie auf den 
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Gasraum oberhalb des Flussigkeitsspiegels zuruckzuf iihren . 
Dieser Gasraum fuhrt beispielsweise zum Eintrocknen der 
Farbe an der Innenwand. Unter einer solchen eingetrockneten 
Farbschicht entwickeln sich die Mikroorganismen aber 
besonders schnell . 

Durch die erf indungsgemaften als wasser- und gasdichte Sacke 
ausgebildeten Behalter fur die wassrigen Farbkomponenten 
wird jedoch sichergestellt , dass die Bildung eines solchen 
Gasraums verhindert wird, da das Innenvolumen des Behalters 
beim Entleeren entsprechend dem Volumen des Behalterinhalt s 
schrumpf t . 

Die Forderleitung ist dazu vorzugsweise an den unteren 
Bereich des Sackes angeschlossen . Der Sack kann aus einer 
Kunststof f f olie bestehen, die sich durch den beim Entleeren 
des Sacks entstehenden Unterdruck zusammenzieht . Jedoch ist 
es auch moglich, einen Sack aus einem gummielastischem 
Material zu verwenden. Wesentlich ist lediglich, dass die 
sackformigen Behalter wasser- und gasdicht und flexibel 
sind. 

Die erf indungsgemafi in Behalter in Form wasserdichter Sacke 
abgefullten Komponenten sind wassrige Dispersionen aus den 
verschiednen Komponenten, aus denen eine wassrige 
Dispersionsf arbe gebildet werden kann. So konnen 
beispielsweise ein oder mehrere Behalter fur eine oder 
mehrere Polymerdispersionen, ein oder mehrere Behalter fur 
eine oder mehrere Pigmentdispersionen und ein oder mehrere 
Behalter fur eine oder mehreren Fullstoff dispersionen 
vorgesehen sein. Die Anzahl der wassrigen Dispersionen und 
damit Behalter wird so gewahlt, dass damit der Dispersions- 
f arbenbereich weitgehend abgedeckt werden kann. Freilich 
kann in einem Behalter auch ein Gemisch aus z.B. zwei 
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Komponenten vorliegen, also z.B. ein Gemisch aus einem 
Pigment- und einer Fullstoff dispersion . Der Mischbehalter 
wird im allgemeinen durch den Eimer gebildet, der das 
Verkauf sgebinde fur den Kunden bildet. 

Die Menge der Farbe, die in den Eimer gefullt wird, wird 
mit einer Waage bestimmt, auf der der Eimer beim Abfullen 
angeordnet wird. Neben der Waage kann ein Ruttler zum 
homogenen Mischen der abgefullten Farbe vorgesehen sein. 
Zwischen Waage und Ruttler kann sich eine 

Transporteinrichtung, beispielsweise eine Rollenbahn fur 
den Eimer befinden. 

Urn eine genaue Dosierung zu ermoglichen, ist vorzugsweise 
in der Forderleitung zwischen dem jeweiligen Behalter und 
dem Zuf uhrbereich zu dem Eimer eine Forderpumpe vorgesehen. 
Die Dosierung der Farbe aus den einzelnen Komponenten wird 
mit einer Steuereinrichtung, z. B. einem PC gesteuert, 
wobei die Steuereinrichtung mit den Dosierventilen am 
Zufuhrbereich zum Eimer und vorzugsweise auch mit den 
Forderpumpen in den Forderleitungen und der Waage verbunden 
ist . 

An dem PC ist eine Tastatur oder dergleichen 
Eingabevorrichtung angeschlossen, urn die Dosierventile und 
die Forderpumpen fur die einzelnen Farbkomponenten 
entsprechend der gewiAnschten Farbzusammenset zung zu 
steuern . 

An die Steuereinrichtung kann ein Drucker fur ein am Eimer 
anzubringendes Etikett vorgesehen sein, mit dem die Daten 
gegebenenf alls auch maschinenlesbar, z.B. als Strichcode 
auf das Etikett gedruckt werden, urn nach Aufkleben des 
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Etiketts die in den Eimer abgefullte Dispersionsf arbe an 
der Kasse abzurechnen. 

Durch computergestutzte Beratung und Produktauswahl ergeben 
sich eine Vielzahl von Kombinationsmoglichkeiten . Soil 
beispielsweise eine matte Aulienfarbe mit geringem 
Deckvermogen in dem Eimer abgefullt werden, wird mit der 
Eingabevorrichtung ein hoher Anteil an Polymerdisperionen 
und Fullstoffen und ein geringer Anteil an Pigment 
eingestellt. Zugleich wird mit der Eingabevorrichtung die 
Menge der in den Eimer abzuf iillenden Farbe gewahlt . Uber 
den PC werden dann die Dosierventile und Forderpumpen fur 
die einzelnen Farbkomponenten entsprechend gesteuert, wobei 
bei Erreichen der vorgegebenen mit der Waage gemessenen 
Menge der in den Eimer abgefullten Farbe die Dosierventile 
geschlossen und die Forderpumpen abgeschaltet werden. 

Damit die sackformigen, flexiblen Behalter fur die 
einzelnen wassrigen Farbkomponenten gehalten werden und 
vollig entleert werden konnen, konnen sie in oder an einem 
Gestell angeordnet und/oder an ihrem oberen Ende aufgehangt 
sein. Das Gestell kann dabei durch eine Palette gebildet 
werden, die seitlich eine Stiitze aufweist, an der der 
Behalter aufgehangt ist. Der Behalter braucht im librigen 
nicht vollstandig flexibel ausgebildet zu sein. Vielmehr 
ist denkbar, dass er im Bereich der Auslassof f nung, an die 
die Forderleitung angeschlossen ist, auch aus einem starren 
Material, beispielsweise in Form einer Schale besteht. 

Nachstehend ist die Erfindung anhand der beigefugten 
Zeichnung beispielhaft naher erlautert, deren einzige Figur 
schematisch eine Dosieranlage nach einer Ausf lihrungsf orm 
der Erfindung zeigt. 
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Danach weist die Dosieranlage zum Mischen einer wassrigen 
Dispersionsf arbe einen Eimer als Mischgefafi 1 und mehrere 
beispielsweise funf bis acht Behalter 2, 3 fur jeweils eine 
Farbkomponente auf, aus denen die Dispersionsf arbe gemischt 
wird, wobei in der Zeichnung nur zwei dieser Behalter 
dargestellt sind. Die Behalter 2, 3, die mit einer 
wassrigen Dispersion der jeweiligen Farbkomponente, d. h. 
z. B. mit einer Polymerdispersion, einer Pigmentdispersion 
oder einer Fullstoff dispersion gefullt sind, bestehen 
jeweils aus einem wasserdichten Sack aus einer 
Kunststof f folie. Die Sacke 2, 3, die ein Fullvolumen von 
beispielsweise 200 bis 1500 Liter aufweisen konnen, stehen 
jeweils auf einer Palette 4, 5. Jede Palette 4, 5 ist mit 
einer Stiitze 6, 7 versehen, an denen der Sack 2 bzw. 3 
aufgehangt ist. 

Jeder Behalter 2, 3 weist am Boden eine Auslassof f nung 8, 9 
auf, an die eine beispielsweise als Schlauch ausgebildete 
Forderleitung 11, 12 angeschlossen ist. Die jeweilige 
Dispersion im Behalter 2, 3 wird mit einer Pumpe 13, 14 in 
der Forderleitung 11, 12 einem Fiillkopf 15 zugefuhrt, der 
sich im Zuf uhrbereich oberhalb des Eimers 1 befindet. 

Jede Forderleitung 11, 12 weist ein Dosierventil 16, 17 
auf, mit dem sie an den Fullkopf 15 angeschlossen ist. Der 
Eimer 1 ist auf einer Waage 18 abgestellt. Neben der Waage 
18 befindet sich ein Riittler 19 und dazwischen eine 
Rollenbahn 21. 

Die Dosieranlage wird von einem PC 22 mit Bildschirm 23 
sowie Tastatur 24 oder dergleichen Eingabevorrichtung 
gesteuert. Von dem PC 22 werden die Pumpen 13, 14 und die 
Dosierventile 16, 17 angesteuert. Ferner ist die Waage 18 
an den PC 22 angeschlossen. 
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Mit der Tastatur 24 werden entsprechend der vorgegebenen 
Rezeptur Art und Menge der Farbkomponenten in den Behaltern 
2, 3 eingegeben, die in dem Eimer 1 zusammengemischt werden 
sollen, ferner die Menge der in den Eimer 1 zu flillenden 
Dispersionsfarbe. Mit dem PC 22 wird dann in der jeweiligen 
Forderleitung 11 bzw. 12 die jeweilige Pumpe 13 bzw. 14 
betatigt und das jeweilige Dosierventil 16 bzw. 17 
geoffnet, urn die betreffenden Farbkomponenten aus den 
einzelnen Behaltern 2, 3 in der gewunschten Menge liber den 
Ftillkopf 15 dem Eimer 1 zuzufiihren. Sobald die vorgegebene 
Menge der Dispersionsfarbe in den Eimer 1 gefullt worden 
ist, werden die Pumpen 13, 14 abgeschaltet und die Ventile 
16, 17 geschlossen. Der mit der Dispersionsfarbe gefullte 
Eimer 1 wird dann mit einem Deckel verschlossen und auf der 
Rollenbahn 21 auf den Ruttler 19 geschoben, urn die 
Farbmischung in dem Eimer 1 zu homogenisieren . 

Ferner ist an den PC 22 ein Drucker 25 angeschlossen, mit 
dem ein Etikett fur den Eimer 1 gedruckt wird, z. B. mit 
einem Strichcode, das zur Abrechnung der gekauften 
Dispersionsfarbe an der Kasse der Verkauf sstelle dient. 
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Schulz Farben 18104 
554 4 6 Langenlonsheim 

Patent anspruche 

1. Dosieranlage zum Mischen einer Dispersionf arbe aus 
mehreren Farbkomponenten in der gewiinschten 
Zusammensetzung, mit einem Mischgef aft (1) und einem 
Behalter (2 , 3) fur jede Farbkomponente, wobei jeder 
Behalter (2 , 3) uber eine Forderleitung (11, 12) mit 
einem im Zuf uhrbereich zu dem Mischgefafi (1) 
angeordneten Dosierventil (16, 17) verbunden ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Behalter (2, 3) fur 
die wassrigen Farbkomponenten durch wasserdichte 
Sacke gebildet sind. 

2. Dosieranlage nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 
eine Waage (18) zum Wiegen des Mischgefafi (1). 

3. Dosiereinrichtung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass neben der Waage (18) ein Ruttler 
(19) angeordnet ist. 

4. Dosiereinrichtung nach einem der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass in jeder 
Forderleitung (11, 12) eine Forderpumpe (14, 15) 
vorgesehen ist. 

5. Dosiereinrichtung nach einem der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Dosierventile (16, 17) mit einer Steuereinrichtung 
(22) verbunden sind, um die Dosierung der 
Farbkomponenten nach der gewiinschten Zusammenset zung 
zu steuern. 



6. Dosiereinrichtung nach einem der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass die 
Steuereinrichtung (22) mit einem Drucker (25) fur ein 
am Mischgefaft (1) anzubringendes Etikett versehen 
ist . 

7. Dosiereinrichtung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Drucker (25) auf das Etikett 
die Daten zur Abrechnung an der Kasse druckt. 

8 . Verwendung der Anlage nach einem der vorstehenden 
Anspruche zur Abgabe von wassrigen Dispersionsf arben 
an Endkunden. 
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Schulz Farben 18104 
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Zuasmmenf as sung 

Eine Dosieranlage zum Mischen einer Dispersionf arbe 
weist ein Mischgefafi (1) und je einen Behalter (2, 3) 
fur die wassrigen Farbkomponente auf. Jeder Behalter (2, 
3) ist uber eine Forderleitung (11, 12) mit einem im 
Zufuhrbereich zu dem Mischgefafi (1) angeordneten 
Dosierventil (16, 17) verbunden. Die Behalter (2, 3) fur 
die wassrigen Farbkomponenten sind durch wasserdichte 
Sacke gebildet. 



Figur 



